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Schaeffler Automotive Aftermarket

Plus d’innovations, plus de qualité, plus de passion

Schaeffler Automotive Aftermarket -

quatre marques fortes,

Quand un véhicule passe au garage, les produits et
solutions de réparation de Schaeffler Automotive

Aftermarket sont trés souvent le 1 choix pour la répara-
tion.

Avec ses quatre marques LuK, INA, FAG et Ruville,

la division Schaeffler Automotive Aftermarket est
responsable de I'activité rechange automobile de
Schaeffler au niveau mondial. Qu'il s’agisse de voitures,
de véhicules utilitaires |égers, de poids lourds, de bus
ou de tracteurs, Schaeffler Automotive Aftermarket peut
s'appuyer sur sa longue expérience sur le marché de la
rechange indépendante pour proposer des solutions

de réparation sur mesure, parfaitement adaptées aux
besoins des réparateurs. Tous les produits et toutes les
solutions de réparation de Schaeffler Automotive
Aftermarket sont synonymes de technologie de pointe
etde qualité exceptionnelle.

L'une de nos principales priorités est de proposer

une gamme de produits leaders pour tous les types

et modéles de véhicules. Du fait de I'application des
technologies innovantes aux nouveaux modéles de
véhicules, la complexité de leurs composants et de leur
entretien s’accroit et constitue pour les garagistes un
défi permanent. C’est la raison pour laquelle les solu-
tions proposées par Schaeffler Automotive Aftermarket
contiennent tout ce qu'il faut pour le remplacement pro-
fessionnel des piéces : de la piéce d’origine a l'outillage
spécial adapté en passant par la solution de réparation.

Schaeffler REPXPERT - Le portail des garagistes

Avec REPXPERT, Schaeffler Automotive Aftermarket fait
entrer les services pour les garagistes et les distributeurs
dans une nouvelle ére. Que vous ayez besoin du portail
en ligne pour une présentation technique en direct ou
une formation - toutes les informations techniques sont
disponibles en un seul et méme endroit. Vous voulez con-
naitre les toutes derniéres informations produits, vous
cherchez des informations techniques, des instructions
de montage ou des formations ? Vous cherchez un rensei-
gnement spécifique ou le diagnostic d’'une panne ? Vous
avez besoin d’outillages spéciaux pour faciliter votre tra-
vail quotidien ? Alors, rien de plus simple, inscrivez-vous,
c’est gratuit et ga ne demande que quelques clics.
Bienvenue sur : www.repxpert.fr.

SCHAEFFLER

REP)XPERT

Nos marques et produits -

leader dans lindustrie automobile .

Schaeffler compte parmi les tous premiers fournisseurs
de roulements et de paliers lisses, de produits linéaires
et systémes d’entrainements directs. Equipementier de
renom, il approvisionne l'industrie automobile en
composants de précision et systémes destinés aux
moteurs, boites de vitesses et chissis.

Le groupe Schaeffler est I'une des plus grandes
entreprises familiales industrielles allemandes et
européennes. Schaeffler dispose d’un réseau mondial
de sites de production, de centres de recherche et de
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1 Introduction

Au cours de ces derniéres années, dans le secteur des
véhicules légers, les roulements de roue ont évolué vers
des unités de plus en plus compactes.

A lorigine, il s'agissait de simples roulements 4 billes
et a rouleaux coniques ; aujourdhui on parle de roule-
ments 3 billes a contact oblique ou de roulements a
rouleaux coniques  deux rangées dans les versions
les plus diverses.

Avec l'intégration de moyeux de roue, de flas
fixation, d’encodeurs ABS et de capteurs, les rqy|

de roue d'aujourd’hui doivent plutdt étre considére‘rments
comme de véritables unités de roulement o rouees

Ques de

Ces unités de roulement de roue sont devenyes 4
es

composants qui n’exigent pas de maintenance et qui
sont d’une grande longévité. '

Le réglage du jeu qui faisait autrefois partie de
I'entretien des véhicules est désormais réyoly,

Du fait du développement des unités compactes, on
est parvenu a éliminer pratiquement toutes les sources
d'erreurs possibles qui pouvaient apparaitre lors des
réglages.

Développement et évolution des Générations de roulements de roue :

Roulement a rouleaux 1* Roulement de Epaulement & formation Etanchéité a friction reduite
coniques FAG Génération 2 orbitale (LFT)
L] °
1926 —— 1965 —— 1980 — — —_— — 2011 —»
[ ] L ']
1* Roulement de 1* Roulement de ] A Roulement a denture

Génération 1

Génération 3

Generatior

Génération
2

frontale
o




2 Principes de base des roulements de roue

Le role des roulements de roue est de guider et de soutenir les arbres et les essieux.
Les charges qu'ils peuvent supporter sont tant radiales qu’axiales avec un minimum de friction et d’usure.

Caractéristiques et fonctions

« Prise des forces radiales et axiales

¢ Tenue de régime

¢ Amortissement des chocs

o Résistance aux vibrations

¢ Résistance a la température et 3 'encrassement
o Trés faible niveau sonore

¢ Faible perte de puissance (faible friction)

¢ Haute précision de fonctionnement

¢ Longue durée de vie

Contraintes subies et dommages

Les roulements de roue sont soumis a de nombreux
facteurs d’usure et de contraintes :

* Impacts liés a I‘état de la chaussée (coups et chocs)
* Prise des forces d‘accélération et de décélération

* Prise des forces transversales
lors d‘une conduite en virage

¢ Prise de toutes les masses
e Surcharge du véhicule
¢ (Conditions météorologiques

¢ Erreurs de montage et déposes inutiles

e Peu d‘entretien ¢ Erreurs d’attribution de piéces

* Autres piéces environnantes

Le saviez-vous ?
Depuis le 1¢ janvier 2012,les roulements de roue
peuvent étre soumis a contre visite si un jeu excessif
est détecté lors du Contrdle Technique.
(Texte Journal Officiel du 6 juillet 2011, point 5.2.3.1.1)

Les signes d'un roulement défectueux
a changer impérativement

e Bruit sourd en roulant

¢ Bruit en virage ou en appuis

O e Vibrations anormales dans ’habitacle

Attention

JOURNAUX Quand un roulement est défectueux ou qu’il a trop de

jeu, ily arisque de perte de freinage ou de blocage

OFFICIELS intempestif de la roue!

Conseils techniques de FAG
* Remplacer les roulements par paire sur un essieu

* Effectuer la pose avec I'outillage approprié

* Respecter le sens de montage du roulement (piste ABS intégrée)




énération 2.1

3 Particularités du roulement de roue G

e la Génération 2.1,

es roulements a billes a contact oblique &
d’'une lubrification a la graisse “for-life”

L'unité de roulement de roue décrite ici est un roulement:
Ces unités compactes de roulement de roue contiennent
deux rangées et sont équipées de jeux définis et préréglés,

(a vie) et d’'une étanchéification.

Par ailleurs, le moyeu de roue et I'encodeur ABS
sont déja intégrés. En outre, une bague de sécurité
innovante* - brevet FAG - équipe le cté moyeu du
roulement, elle permet d‘assurer le guidage du
roulement dans son logement de maniére axiale.

Du fait de la configuration et de la fixation des unités
de roulement de roue, les outillages standards pour
roulements de roue ne conviennent pas au démontage
et au montage. Le démontage/montage ne peut pas
atre réalisé correctement sans outillage spécial.

Celui-ci permet, lors du montage, de fixer par pression, uniformément, l’unit.é‘de rouleme'nt de roue
par la bague extérieure et d’encliqueter de maniére fiable la bague de sécurité dans la rainure
(quand le roulement de roue en est équipé).

Fusée d’essieu

Moyeu

Surface de contact

Surface de i‘ ‘
contact

S

Piéce de pression

i intérieure
Piéce de pression
extérieur
Bague de sécurité \ B
Bague extérieure

du roulement
Machoires de
serrage

Linsertion du roulement dans son logement reste 'un des principaux aspects du montage,

si 'on veut assurer la longévité du roulement de roue et ne pas le détériorer dés la pose.

Pour cette raison, il est nécessaire d’utiliser les outillages spéciaux qui permettent un montage
correct.

C'est la raison pour laquelle Schaeffler Automotive Aftermarket France propose un outillage spécial
pour le démontage et le montage des unités de roulements de roue de Génération 2.1.

Remarque

I Lors du démontage, la bague de sécurité sera forcément détruite, ce qui rendra impossible la
réutilisation de 'unité de roulement de roue démontée.

*Présence ou non d’une bague de sécurité sur les roulements de roue FAG de Génération 2.1 selon les spécificités
constructeurs.



4 Description de l'outillage spécial et de son contenu

A. Outillage par entrainement mécanique, FAG 400 6218 10

Pour les roulements de roue (avec ou sans bague de D’une part, il n’est plus nécessaire de démonter la fusée
sécurité) avec un diamétre de roulement de @ 72 mm, du véhicule durant 'intervention. D’autre part, la paire de
@ 78 mm et @ 82 mm, sur VW-Audi, Seat, Skoda, Ford, méchoires de serrage spéciale congue a cet effet vient en
Mazda et Volvo. appui sur la bague du roulement extérieure, derriére le

moyeu, pour une pose professionnelle de I"unité moyeu/

Montés sur Audi A2 a partir de 2000, Seat Ibiza i partir roulement de roue.
de 2002, Skoda Fabia a partir de 2000 et VW Polo a

partir de 2002, Fox [@ 72 mm]; Lanneau de sécurité sur la paire de machoires de ser-
rage garantit ["insertion compléte voire approfondie de
Ford Focus I, C-Max (2 partir de 10/03); Mazda 3 (de I"unité moyeu/roulement de roue sans bague de sécurité.

10/03 @ 06/09) Volvo €30, C70 1I, S40 1, V50 [@ 78 mm];

Ford S-Max (@ partir de 2006), Galaxy (& partir de 2006),
Mondeo IV (a partir de 2006); Volvo S60 Il, S80 Il, V60,
V70 |11 (@ partir de 10/2007), XC60, XC70 |l [@ 82 mm)], etc.

Retrouvez la liste compléte des applications véhicules
concernées en annexe.

Du fait de la conception particuliére de ["unité moyeu/
roulement de roue, la pose usuelle avec une piéce de
pression placée sous une presse n’est plus possible,
puisque le moyeu recouvre la bague de roulement
extérieure.

L outil avec entrainement mécanique pour roulements
de roue permet le montage rapide et en toute sécurité
de ['unité moyeu/roulement de roue, sans risquer de
I’endommager.

Unité moyeu/roulement de roue

Unité moyeu / roulement Unité moyeu / roulement
de roue SANS bague de de roue AVEC bague de
sécurité sécurité
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Contenu de la valise de 'outil avec €

FAG 400 6218 10

13 13 13 13 13

W

7 Adaptateur pour écrou de serrage
8 Bague de centrage, @ 32 mm

9 Adaptateur de fixation pour vérin hydraulique

10 Insert de roulement avec palier axial
11 Ecrou de serrage M20

12 Tige filetée de traction M20

13 Vis de pression M14x1.5 (5 pcs.)

14 Michoires de serrage (paire), @ 72 mm
15 Machoires de serrage (paire), @ 78 mm
16 Douille de guidage, @ 26,3 mm

ntrainement mécanique,

24 25

17 Douille de guidage, @ 27,4 mm

18 Douille de guidage, @ 29,5 mm

19 Couvercle

20 Boitier

21 Douille d’appui courte, @ 74 / @ 66 mm
22 Douille d’appui courte, @ 82 / @ 74 mm
23 Bague de pression, @ 65 mm

24 Bague de pression, @ 72 mm

25 Bague de pression, @ 88 mm



B. Extracteur de moyeu de roue, FAG 400 6219 10

Pour le démontage de |"unité moyeu/roulement de roue, |"extracteur du moyeu
de roue FAG 400 6219 10 est nécessaire.

Lextracteur de moyeu de roue FAG 400 6219 10 permet d'extraire 'unité moyeu/
roulement de roue ou le moyeu, jusqu’a 250 mm de diamétre.

Méme les unités moyeu/roulement de roue et les moyeux de roue collés,
grippés ou rouillés ne posent plus aucun probléme.

Caractéristiques techniques
Capacité de charge maximale de |"extracteur de moyeu de roue : 10 t
Plage de serrage : jusqu“a 250 mm

1 Adaptateur M42 x 2

2.1 Tige filetée de réglage
2.2 Crochet (2 pcs.)
Plague avec aimant 4 mm
Ecrou de serrage @ 30 mm
Ecrou de serrage @ 38 mm
Plaque avec aimant 6 mm

AWV B~ w

C. Set d’entrainement hydraulique, FAG 400 6220 10

Vérin hydraulique 17 t avec Tige filetée de traction M20

Grice  sa conception spéciale, le vérin hydraulique & piston creux,
combiné aux diverses tiges filetées, peut &tre utilisé comme vérin
de traction ou comme vérin de poussée.

Le set d’entrainement hydraulique vient en complément de
['outil avec entrainement mécanique FAG 400 6218 10,

son utilisation reste facultative.

Pour plus de détails, se reporter a la section 7 du manuel.

2 Extracteur de moyeu de roue (outil de base) avec tige filetée de réglage

n



12

5 Instructions de réparation
Instructions importantes pour une réparation professionnelle

salicé ssionnels disposant de
o Les réparations doivent étre exclusivement réalisées par des profe p
I'équipement adéquat !

+ Les développements techniques permanents apportés par leSICOnstruc;e’urs ?utom:)zﬂes:ans l:a
production en série peuvent entrainer des modifications au niveau du déroulement des réparations
ou des outils spéciaux nécessaires.

« Par principe, toute réparation doit étre effectuée conformément aux instructions les plus récentes
et en utilisant les outils spéciaux prévus a cet effet.

« Lutilisation d’une pompe hydraulique équipée d’un manomeétre en complément pour le démontage
et le montage est possible.

* Si, lors de U'extraction, la pression dépasse les 17 t, il faut impérativement changer toute la fusée
d’essieu, unité de roulement de roue comprise, .
Le cas échéant, il arrive en effet que la fusée d’essieu se déforme ou se fissure.

Avant le montage, le logement du roulement de roue doit &tre propre et ne présenter aucune trace
de graisse.

Dans certains cas, la course du cylindre hydraulique n’étant pas suffisamment longue,
extraction et la pose doivent étre réalisées en deux temps.

Lorsqu’on 'enfonce, la bague de sécurité doit s’encliqueter. A défaut, 'unité de roulement de roue
n’est pas bien fixée et peut se déplacer dans le sens axial.

La réparation ne doit pas étre réalisée sans l'outillage spécial !

Cet outillage garantit d’une part le bon encliquetage de la bague de sécurité dans la rainure et d’autre
part Uinsertion de l'unité de roulement de roue par la bague extérieure. En effet si on presse l'unité de

roulement de roue par le moyeu de roue, et donc par la bague intérieure, la fonction et la durée de vie
de cette unité s’en trouveront fortement diminuées dés le montage.

Avertissement

L'outillage FAG pour la réparation des roulements de roue VL de génération 2.1 est un outil 3 utiliser
en version purement mécanique.

Il est totalement contre-indiqué d’utiliser par exemple une clé a choc pour le manipuler.

Lutilisation de la clé & choc entraine la destruction du roulement a billes de outillage qui de ce fait
désaligne la tige filetée ce quiva détruire le pas de vis .

Dans ce cas, les piéces ne seront pas reprises en garantie.



6 Démontage et montage de l'unité de roulement de roue par entrainement mécanique

A. Travaux préparatoires

o Préparer le véhicule :
Desserrer et/ou démonter toutes
les piéces nécessaires.

o Préparer |"extracteur de moyeu de roue
1. Choisir l"écrou de serrage :

Dépose du moyeu de roue : Utiliser ["écrou de serrage
ﬂa“‘

Dépose de I"unité moyeu/roulement de roue : Utiliser
"écrou de serrage “5* (section 4.B.).

2. Préparer 'extracteur de moyeu de roue tel que montré
dans la fig. 4.

B. Dépose de l'unité moyeu/roulement de roue

Cet exemple décrit la dépose d”une unité moyeu/
roulement de roue du porte-fusée, a 'aide de
I’extracteur de moyeu de roue, FAG 400 6219 10.

La dépose d“un moyeu de roue suit le méme principe. La
seule différence est que le roulement reste sur le porte-
fusée et doit étre déposé en dernier a ["aide de ["outil
pour roulement de roue.

1. Attention
Risque d’endommagement de I'extracteur de moyeu
de roue et du porte-fusée.
« Veiller a la bonne position des crochets “2.2“
sur le porte-fusée.

Monter |"extracteur de moyeu de roue sur le porte-fusée,
tel que montré dans la fig. 5 A. Régler "écartement des
crochets “2.2” grace 2 la tige filetée de réglage “2.1”.

Remarque
Si les surfaces d“appui des crochets sont de dif-

I férentes hauteurs sur le porte-fusée, la plaque “3”
ou “6” peut &tre utilisée pour compenser "écart.

Fig. 4 : Préparer 'extracteur de moyeu de roue

IlAll

Fig. 5 : Monter Uoutil sur le porte-fusée

Al
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2. Visser |"écrou de serrage “4” ou “5", choisi au point
6.A.1. sur la tige filetée de traction “12”, en partant de
I"arriére du porte-fusée. (fig. 5 B).

Remarque

Lors de la dépose du moyeu de roue, le diamétre
ext. de I"écrou de serrage doit étre plus petit que [
diamétre int. du roulement de roue.

3. Attention
Risque d’endommagement des crochets “2.2" et
d’écrou de serrage “4" ou “5”.
* Veiller  ce que les crochets “2.2" et I"écrou de
serrage “4” ou “5” soient positionnés correctement.

Démonter " unité moyeu/roulement de roue

du porte-fusée.

Pour cela, tourner la tige filetée de traction “12”
(surpan 19 mm) dans le sens des aiguilles d"une montre
tout en maintenant "écrou de serrage “4” ou “5”
(surpan 30 mm). (fig. 6).

Fig. 6 : L'unité de moyeu/roulement
de roue est retirée.

Remarque

Les unités moyeux/roulements de roue et les moyeux
fortement grippés ou rouillés sont retirés facilement
et rapidement avec "outil d"entrainement
hydraulique (voir section 7.A.).

C. Pose de l'unité moyeu/roulement de roue

Cet exemple décrit la pose d’une unité de moyeu/roulement de roue sur 'essieu avant, 3 'aide de |outil
avec entrainement mécanique FAG 400 6218 10

Ilexiste 2 méthodes de pose en fonction du type d’unité de moyeu/roulement de roue : avec boulons de
roue ou avec écrous de roue (voir figure ci-dessous) :

Systéme écrous de roue Systéme boulons de roue
Méthode 1 Méthode 2



Méthode 1 - Uniquement pour les moyeux avec écrous de roue (@ 78 / 82 mm)

1. Attention

Risque d’endommagement de la paire de machoires

de serrage “15” et de l'unité moyeu/roulement de

roue.

o Veiller @ la bonne position des machoires de serrage
“15” au niveau de l'unité moyeu/roulement de roye.

 Monter la paire de méchoires de serrage “15” tel
que montré dans la fig. 10.

2. Monter le boitier “20” et le couvercle “19” sur
[‘unité moyeu/roulement de roue, tel que montré
-dans la fig. 11, et sécuriser les avec les écrous de roue.

3. Monter "outil pour roulement de roue sur le
porte-fusée, tel que montré dans la fig. 12 et sécuriser
le avec les écrous de roue.

Remarque
Visser légérement les écrous de roue
4 la main sans les serrer!

4. Poser "unité moyeu/roulement de roue. Pour cela, _
tourner la tige filetée “12” (surpan 19) dans le sens

des aiguilles d"'une montre en maintenant ["écrou de
serrage “11” (surpan 30). (fig. 12)

Arréter le montage, dés que |"unité moyeu/roulement
de roue a atteint la bonne position.

Remarque

Veiller a ["enclenchement complet de |a bague de
sécurité pour les unités moyeu/roulement de roue
(avec bague de sécurité)!

Les unités de moyeu/roulement de roue peuvent étre
retirées rapidement et avec précision a I"aide d"un outil
dentrainement hydraulique (voir Section 7 du manuel).

5. Démonter |"outil de roulement de roue du porte-
fusée. Vérifier la position de |"unité moyeu/roulement
de roue et remonter le véhicule selon les consignes du
constructeur.

face avant face arriére

Fig. 10 : Monter les machoires de serrage.

!licrw.duml

Aot

Pour roulement de @ 78 mm Paire de méchoires de semage

avec anneau de sécurité “15*
. 7
1o
; {
HIl

Pour roulement de @ 78 mm

Unité moyeu / roulement de roue
(sans couronne de biocage)

Fig. 12 : Monter outil sur le porte-fusée

et poser "unité moyeu/roulement de roue.

R

15



16

Méthode 2 - Uniquement pour les moyeux avec boulons de roue (872 /78 /82 mm)

1. ATTENTION
Risque d’'endommagement des machoires de serrage

de @72 mm)
“14” et “15” ainsi que de ['unité de moyeu/roulement

15 (pour les roulements
de @ 82 mm)

Face avant 14 (pour les roulements fac

de roue.
« Veiller 3 la bonne position des méachoires de serrage

“14” ou *15” au niveau de l'unité moyeu/roulement
de roue.

o Utiliser la paire de michoires de serrage adaptée
“14” (pour les roulements de @ 72 mm) ou “15”
(pour les roulements de @ 78/82 mm).

Fig. 7 : Monter les méchoires de serrage
Selon le diamétre du roulement, monter la paire de
machoires de serrage adaptée “14* ou “15*, tel que

montré dans la fig. 7, sur l'unité de moyeu/roulement de Visser unlformément les vis de pression “13"
dans le moyeu de roue

roue.

2. Visser uniformément les vis de pression “13% jusqu’a
ce que la téte des vis de pression prenne complétement
prise dans la rainure de la paire de machoires de serrage
“14% ou “15%, puis les serrer en croix légérement et de
fagon homogene (fig. 8).

Remarque . .
.. 1 L. . Fig. 8 : Monter les vis de pression.
Vérifier, le cas échéant, que toutes les vis de pres-

sion “13” ont la m&me hauteur a I'aide d’un pied a’

coulisse.
23 (pour les roulements de @ 72 mm)

24 (pour les roulements de @ 82 mm)
I

1"
14 (pour les roulements de @ 72 mm)
15 (pour les roulements de @ 82 mm)

Paire de machoires de serrage avec
Pour roulement de @72 mm anneau de sécurité *14” ou *15”

3. PRECAUTION
La chute de l'outil peut provoquer des blessures.
Toujours porter des chaussures de sécurité.

Monter 'outil pour roulement de roue sur le porte-fusée
tel que montré sur la fig. 9.

4. Poser I'unité moyeu/roulement de roue. Pour cela,
tourner la tige filetée “12“ (surpan 19) dans le sens des
aiguilles d’une montre en maintenant I’écrou de serrage
“11“ (surpan 30). (fig. 9)

Arréter le montage, dés que I'unité moyeu/roulement de
roue a atteint la bonne position.

Porte-fusée
A

Remarque

Veiller a 'enclenchement complet de la bague
de sécurité du roulement pour les unités en étant
équipées !

Y
Unité de moyeu / roulement de roue:

Les unités de moyeu/roulement de roue peuvent étre
retirées rapidement et avec précision a I'aide d’un outil
d’entrainement hydraulique.

(sans bague de sécurité)

Fig. 9 : Monter loutil sur le porte-fusée et
poser l'unité moyeu/roulement de roue

5. Démonter I'outil de roulement de roue du porte-
fusée. Vérifier la position de I'unité moyeu/roulement
de roue et remonter le véhicule selon les instructions du
constructeur.



7 Démontage et montage de I'unité de roulement de roue
avec le set d’entrainement hydraulique, FAG 400 6220 10

(en complément de outillage par entrainement mécanique et de Pextracteur de moyeu de roue)

Contenu du Set

1vérin hydraulique 17 t (A)
1Tige filetée de traction M20 (B)

pour pouvoir utiliser la méthode de pose/dépose avec le set d’entrainement
hydraulique FAG 400 6220 10, il faut &également se munir d’une pompe
hydraulique manuelle*.

Caractéristiques techniques de compatibilité pour la pompe hydraulique manuelle

1. Demi-raccord cdté cylindre 1/4"NPT
2. Adaptateur de 3/8“NPT & 1/4“NPT

Caractéristiques techniques du set d’entrainement hydraulique

Charge max. de la tige filetée de traction : 20 t
Capacité max. du vérin hydraulique : 17 t

*Non incluse dans le set d’entrainement hydraulique.

A. Dépose du moyeu de roue avec vérin hydraulique

Uextracteur de moyeu de roue FAG 400 6219 10 permet d’extraire les unités moyeu/roulement de roue et les moyeux
de roue présentant jusqu’a 250 mm de diamétre. Avec le vérin hydraulique, la dépose des unités moyeu/roulement de
roue ou des moyeux de roue collés, grippés ou corrodés ne pose plus aucun probléme.

Remarque

Les plaques “3” et “6” sont congues pour étre utilisées comme plaques d’entretoise/compensation
pendant 'extraction du moyeu de roue, lorsque 'appui se fait sur la face inférieure des crochets et
si la surface d’appui est inégale.

Vérin hydraulique 17 t

Tige filetée de traction M20
Adaptateur M42 x 2
Extracteur de moyeu de roue (outil de base)
avec tige filetée de réglage
2.1Tige filetée de réglage
2.2 Crochet (2 pcs.)

Plaque avec aimant 4 mm
Ecrou de serrage @ 30 mm
Ecrou de serrage @ 38 mm
Plaque avec aimant 6 mm

N = >

awv pw

Fig. 1: Outillage nécessaire
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A.1. Détermination de l'écrou de serrage

Dépose de l'unité moyeu/roulement de roue »
Utiliser I'écrou de serrage “5” pour la dépose de ['unite
moyeu/roulement de roue.

Attention
Risque d’endommagement de |'écrou de serrage.

o Le diamétre extérieur de I'écrou de serrage doit
atre inférieur au diamétre intérieur du roulement
de roue.

|dentifier le diamétre intérieur du roulement de roue
(fig. 2). Siladimension identifiée est inférieure ou
égale a 38 mm, utiliser I'écrou de serrage “4”.

A.2. Préparation de l"outil
Assembler 'extracteur de moyeu de roue comme le
montre la fig. 3.

A.3. Dépose de l'unité moyeu/roulement de roue

Les instructions suivantes décrivent le déroulement de
dépose d’une unité moyeu/roulement de roue du porte-
fusée.

La dépose d’un moyeu de roue s'effectue selon le méme
principe, a la différence que dans ce cas, le roulement
de roue reste en place dans le porte-fusée et devra
ensuite &tre déposé a I’aide d’un outil pour roulement
de roue.

1. Desserrer et/ou démonter les piéces/composants en
fonction des besoins.

2. Attention
Risque d’endommagement de 'extracteur de moyeu
de roue et du porte-fusée.
Veiller & positionner correctement les crochets “2.2”
sur le porte-fusée.
Installer I'outil sur le porte-fusée comme le montre
|a fig. 4. Régler la bonne distance entre les crochets
“2.2” en tournant la tige filetée de réglage “2.1”

3. Depuis la face arriére du porte-fusée, visser ’écrou

“4” ou “5” (celui déterminé au préalable selon le point
A).

4. Raccorder la pompe hydraulique manuelle au vérin
hydraulique “A”. '

Fig. 2: Identifier le diamétre intérieur 4y,
roulement de roue. (ne concerne que (3
dépose de moyeu de roue)

Fig. 3: Assembler l'extracteur de moyeu de roue

Vue arriére

Fig. 4 : Monter loutil sur le porte-fusée



5. MISE EN GARDE
Lors de la dépose de moyeux de roue, ily a un risque de
rupture de la tige filetée de traction. En conséquence, il
risque d'y avoir des projections de composants.
observer et ne pas dépasser la charge maximale de |a
tige filetée de traction et de 'extracteur de moyeu de
roue (voir caractéristiques techniques),

Utiliser la pompe hydraulique manuelle avec le manomatre,

NE JAMAIS se placer dans le sens de 'allongement axial
de la tige filetée de traction,

Attention
Risque d’endommagement des crochets et de "écrou
de serrage.
Veiller & positionner correctement les crochets “2,2”
et 'écrou de serrage “4” ou “5”,
Actionner la pompe hydraulique manuelle et déposer
I'unité moyeu/roulement de roue du porte-fusée.
Pendant ['opération de dépose, lire et observer la
force indiquée sur le manométre de la pompe. (voir
caractéristiques techniques (fig. 4)).

Fig. 5 : L'unité moyeu/roulement de roue est extraite
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B. Pose du moyeu de roue avec vérin hydraulique

g mm ou 82 mm:

m;7
Pour les véhicules ayant un @ de roulement de 72m

i

sy

"l

n®QC

00 =00

Fig. 1: Outillage nécessaire

Marque et modele

Désignation
Focus
B ik 30 |, .| SMax, | S0
dél c70 3 Galaxy | S80
T:“t o el & | s40 Mondeo | V60
e véhicule V50
Boulons de roue Ecrous de roue Boulons de roue
A | Vérin hydraulique X X X X
7 Ada pt’ateur de fixation X X X X 1
pour écrou de serrage
9 Adapta‘t?ur de ﬁxa-tlon X X X X
pour vérin hydraulique
11 | Ecrou de serrage X X X X
B | Tige filetée de traction M20 X X X X
18 | Douille de guidage 329,5 mm X X
17 | Douille de guidage @27,4 mm X
16 | Douille de guidage #26,3 mm X X
19 | Couvercle X X
20 | Boitier X X
15 | Méchoires de serrage (paire), 378 mm X X ﬁ
14 | Méchoires de serrage (paire), 372 mm X
13 | Vis de pression, M14x1,5 (5 pcs.) 5
24 | Bague de pression, 372 mm
25 | Bague de pression, @88 mm X X
22 | Douille d'appui, 382 mm X
21 | Douille d'appui, 874 mm / 66 mm X




wéthode 1- Uniquement pour les moyeux avec écrous de roue (@ 78 / 82 mm)

1. Attention
Risque d’endommagement de la paire de machoires

de serrage “15" et de l'unité moyeu/roulement de
roue.

Veiller a la bonne position des machoires de serrage
wg5” au niveau de ['unité moyeu/roulement de roue.
Installer les machoires de serrage “15” sur 'unité
moyeu/roulement de roue comme le montre la fig. 4.

2. Installer I"outil sur le porte-fusée et le sécuriser avec
des écrous de roue comme le montre les fig. 5 et fig. 6.

Remarque
[ Ne pas serrer les écrous de roue

3, Raccorder le vérin hydraulique “A” a |la pompe
hydraulique

4. MISE EN GARDE

Lors de la pose de 'unité moyeu/roulement de roue &

Iaide du vérin hydraulique, ily a un risque de rupture de

la tige filetée de traction. En conséquence, il risque d'y

avoir des projections de composants.

- Observer et ne pas dépasser la charge maximale de la
tige filetée de traction et du vérin hydraulique.

- Utiliser la pompe hydraulique manuelle avec le
manometre.

- Utiliser exclusivement les piéces de rechange et les
accessoires d’origine.

- NE JAMAIS se placer dans le sens de l'allongement
axial de la tige filetée de traction.

Actionner la pompe hydraulique et poser 'unité moyeu/

roulement de roue (fig. 6).

Pendant 'opération de pose, lire et observer la force

nécessaire indiquée sur le manométre de la pompe (voir

caractéristiques techniques).

5. Arréter 'opération de pose dés que l'unité moyeu/
roulement de roue atteint sa position correcte.

6. Démonter outil du porte-fusée. Contrdler la position
de Punité moyeu/roulement de roue et réassembler le
véhicule selon les instructions du constructeur.

Fig 5 : Installation de l'outil

“A” Ford, Volvo

Fig 6 : Pose de l'unité moyeu/roulement de roue
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72 /78 /82mm
Méthode 2 - Uniquement pour les moyeux avec poulons de roué @72/78/ )

"A“

1. Attention
Risque d’endommagement de la paire de

machoires de serrage “14” ou “15” et de l'unité

moyeu/roulement de roue.

-Veiller i la bonne position des machaires de serrage
“14” ou “15” au niveau de lunité moyeu/roulement

de roue.
Installer les machoires de s
I'unité moyeu/roulement de roue comme

fig. 7.

errage “14" ou “15” sur ‘
le montre la Fig. 7: Installation des machoires de serrage
“p» Visser réguliérement les vis de pression

2. Visser réguliérement les vis de pression “13" dans le dans le moyeu de roue
moyeu de roue jusqu’a ce que |a téte de pression des vis 1? " 13

engréne et repose dans |a rainure des machoires de

serrage (fig. 8 A). Serrerd la main les vis de pression de

maniére réguliére et en croix (fig. 8 B).

2
.

Remarque
Vérifier, le cas échéant, que toutes les vis ont la o R . 5
ame hauteur  I'aide d’un pied a coulisse B” Serrer & la main les vis
mém : . ox g
& ned P de pression de maniere réguliére

3. Installer I'outil sur le porte-fusée comme le montre
lafig.9

&. Raccorder le vérin hydraulique “A” a la pompe

hydrauligue.
Fig. 8: Installation des vis de pression

5. MISE EN GARDE

Lors de la pose de 'unité moyeu/roulement de roue

3 I'aide du vérin hydraulique, ilyaun

risque de rupture de la tige filetée de traction. ; Douille de guidage;‘
voir tableau sur la page 10

En conséquence, il risque d'y avoir des projections [ & T

de composants.
- Observer et ne pas dépasser la charge maximale 7
de la tige filetée de traction et du vérin hydraulique
- Utiliser la pompe hydraulique a main avec le manomeétre
- Utiliser exclusivement les piéces de rechange
et les accessoires d’origine
- NE JAMALIS se placer dans le sens de ['allongement
axial de la tige filetée de traction

Actionner la pompe hydraulique et poser ['unité
moyeu/roulement de roue (fig. 9).

Pendant I'opération de pose, lire et observer la force Fig. 9: Installer Poutil
nécessaire indiquée sur le manométre de la pompe. Poser l'unité moyeu/roulement de roue

(voir caractéristiques techniques).

6. Arréter 'opération de pose dés que ['unité moyeu/

roulement de roue a atteint sa position correcte. Attention
Lors de Iinstallation de Poutil pour la pose (fig. 9),

se reporter au tableau p.20 pour le choix des piéces

7. Démonter Poutil du porte-fusée. Contrdler la posi-
en fonction du diamétre du roulement de roue.

tion de I'unité moyeu/roulement de roue et réassembler
le véhicule selon les instructions du constructeur.



g Supports

de vous accompagner au mieux, nous mettons également a votre disposition divers supports
nde o

:\rlls que des vidéos explicatives :

e

Particularités des Roulements
de roue de Génération 2.1

Démonstration utilisation outillage
avec set d’entrainement hydraulique

SCHAEFFLER [

AUTOMOTIVE AFTERMARKET

X € Fas| @y

Retrouvez tous nos supports et informations techniques en ligne sur www.repxpert.fr
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Annexe

Liste exhaustive des r

Référence FAG

@ Roulement

Appli TOP 5

éférences de roulements de roue FAG compatibles avec I'outillage spécial pour Génération 7 4

VOLKSWAGEN POLO 1.2 (09 -1.2 12V (01-07)
713610470 @ 72mm 1.4 TDI (05-09) - 1.6 TDI (09-) AV
VOLVO €30 1.6 D (06-12) - 2.0 D (06-12) ;
713 6604 40 5401116 D (05 ; V50 1.6 D (05-) - 2.0 D (04°) v
MAZDA 3 1.4 (03-09) - 1.6 (03-09) - 1.6 DI TURBO (04-09)
713 6157 60 8 78mm 2.0 (03-09) AV
713 6788 30 FORD C-MAX 1.6 TDCI (07-10) - 1.8 TDCI (07-10) - 2.0 TDCI (07-10) AV
FORD GALAXY 1.8 TDCI (06-15) - 2.0 TDCI (06-15) ;
THA 678820 S-MAX 1.8 TDCI (06-) - 2.0 TDCI (06°) AV
713 6788 40 FORD MONDEO IV 1.6 TDCI (11-14) - 1.8 TDCI (07-) - 2.0 TDCI (07-14) AV
p82mm 103
VOLVO V60 D3 / D4 (10 ; XC60 2.4 D / D3
713 6604 60
D4 AWD (08-) - D3 / D4 (10-) - D4 (13-) - D5 AWD (11) AV/AR
FES0HD LAND ROVER FREELANDER 2 2.2 ED4 (10-14) .
2.2 SD4 4X4 (10-14) - 2.2 TD4 4X4 (06-14)

Pour retrouver les liste d’applications véhicules compléte par référence
vous pouvez consulter notre catalogue en ligne : http://webcat.schaeffler-aftermarket.com
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